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HG - FOCUS - INJECTION STRETCH BLOW MOLDING (ISBM)
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* Fabricante de maquinas para confecgdo de frascos em
PET e PP, pelos sistemas de ISBM.

* Mdaquinas IBM com 3 ou 4 estdgios compativeis com
equipamentos encontrados no Brasil e também possui
modelos préprios desenvolvidos em sua engenharia.

e Confecciona moldes para suas maquinas e para o
mercado, sempre com a maxima qualidade e acos
especiais para que sejom de longa vida produtiva.

L ® Devido ter muitos modelos de equipamentos, sua
versatilidade sempre atenderd a necessidade de
fabricacdo de frascos pelo cliente.

CAP MACHINE
OUMING - Mdquinas para a producéo de tampas por compressao

* Mdquina de moldagem por compresséo para fabricacdo
de tampas plésticas em PE e PP

i to
OUMING

¢ Esta é uma mdquina automdtica com ampla aplicagéo
na fabricacdo de tampas para bebidas carbonatadas, &
dgua mineral, produtos farmacéuticos, éleo comestivel ‘33
e outros tipos de tampas pldsticas. i

-

Tamanhos disponiveis - 24 e 36 cavidades.

e Mesa giratdria com molde e sistema de extracéo.

of

MOLDES

* Moldes individuais, menortempo de paradas por manutengdo, auséncia de cémara quente.
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DESUMIDIFICADORES PARA AREA DE MOLDES

Sistema de desumidificacé@o de ar utilizado para evitar a condensacéo na
drea de molde e desumidificacéio de matérias-primas pldsticas.

Protecéio da Area de Molde

Sistema que evita a condensacéo sobre os moldes, mangueiras, etc. (=
Tudo o que estiver dentro da darea isolada, terd o ponto de orvalho abaixo
da formacéo de condensado. Desta forma ndo haverd manchas nas pecas . l
produzidas causadas pelo condensado sobre a superficie do molde.

Trabalha com ventilacéo forcada sobre o molde com ar com baixo ponto -
de orvalho. O molde deverd estar devidamente enclausurado para que o
minimo de ar seja necessdrio para que a acdo seja efetiva.

Utiliza sistema de disco de silica que gira constantemente, onde é dividida
em trés zonas de trabalho, sendo reciclagem, resfriomento e de trabalho.
Desta forma o trabalho é constante com a mesma intensidade, néo
havendo oscilacées, como ocorrem em sistema de duplo tanque.

HASCO

Enabling with System.

CAMARAS QUENTES E PORTA - MOLDES
ACESSORIOS PARA MOLDES PLASTICOS

Empresa de referéncia em fornecimento de produtos

para moldes plésticos com estoque amplo para entrega

imediata de produtos de linha.

® Producéo de porta-moldes.

e Linha completa de acessérios para moldes pldasticos.

¢ Engates rapidos e grande gama de itens de refrigeracéo de moldes.

® Desenvolvimento de cdmaras quentes.

QIP - QUALITY IN PLASTICS

Séo produtos de alto rendimento para desumidificacdo de matérias-primas higroscépicas.
Néo utiliza dessecante para a retirada de umidade do ar. Seu principio é o uso de ar
comprimido com ponto de orvalho industrial que quando liberado, baixa a presséo e é
condicionado em um reservatério com a matéria- prima. Com o aquecimento do ar e
baixo ponto de orvalho, a umidade intrinseca no interior do pélete é extraido,
determinando um pléstico com quantidade de umidade abaixo do especificado pelo
fabricante.

SaveEnergy

Possui um medidor de ponto de orvalho que registra constantemente o valor encontrado
e, estando este abaixo do desejado, soa o alarme. Portanto néo se trabalha com matéria
prima com qualidade insuficiente.

Volume de desumidificacéo de 0,2 a 1500 kg/h, com temperaturas de 50°C a 180°C,
com controle de fluxo varidvel para economia de energia.

DOSADORES GRAVIMETRICOS E VOLUMETRICOS

i LIAD

An AMPACET Company . .
Dosadores gravimeétricos

para mdster batch, micro
esfera e liquidos.

Dosador gravimétrico para master - batch
e/ou aditivos altamente avancados e
econémicos para injetoras, extrusoras
e sopradoras.

Sistema de controle por perda de peso
otimizada o ajuste do ponto de operacéo.
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TECNOLOGIAS DISPONIVEIS

e Mdquinas e moldes para injecdo-sopro (IBM). Trés estagios para confeccdo de frascos de 5 a 1000 ml
em PE, PPPS.

e Processo INBLOW (patenteado). Nova tecnologia para moldes injecGo-sopro para injetoras
convencionais.

e Mdaquinas e moldes para Injection Stretch Blow Moulding (ISBM) com 3 e 4 estéagios para PET E PP
* Mdquina para producdo de tampas plésticas pelo processo de compressdo - CCM.

¢ Injetoras hidrdulicas e hibridas de 90 a 6.800 ton. Injetoras totalmente elétricas de 60 a 460 ton.
(Representante BORCHE regido sudeste).

e Injetoras hidraulicas e hibridas, Dr. Boy, com reduzida drea ocupada. Hidréulica de 63 a 1250 kN.
Elétricas de 350 a 800 kN.

¢ Desumidificadores de resinas higroscépicas por ar comprimido QIP. Centrais de alimentacéo para
materiais pldsticos.

® Desumidifcadores de ar para drea de moldes Eisbaer.
e Termorreguladores e chillers Tecnotrans.
e Dosadores gravimétricos para diversas aplicagdes Ampacet.

e Acessérios para moldes plasticos Hasco.

HDB COMERCIO E INDUSTRIA LTDA
Rua Martiniano Lemos Leite, 30 - Vila Jovina
Cotia - Séo Paulo - CEP 06705-110

Fone: (11) 4615-4655

hdb@hdbrepr.com.br www.hdbrepr.com.br
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BORCHE
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INJECTION BLOW Magquinas de injecéo e sopro

A BORCHE se apresenta no mercado como fornecedora de méquinas de grande porte com caracteristicas de

completa adaptacéo as necessidades dos clientes. Pela sua versatilidade na construgdo, sGo possiveis
muitas variacdes dentro dos tamanhos j& produzidos, bem como séo possiveis injetoras personalizadas, para

SEU FRASCO MAIS ECONOMICO

atender as mais especificas necessidades de cada cliente.

A gama de tamanhos de injetoras BORCHE compreende de 90 a 7.200 ton de forca de fechamento em
véarios modelos.

O Comando de processamento é KEBA, de plena referéncia no mercado pldastico.

SERIE BD ELETRICA E HIBRIDA

A série BD da BORCHE adota uma estrutura exclusiva de
acionamento direto. A unidade de fixacdo do molde, o fuso de
esferas da unidade de injecéo e o fuso do motor sé@o integrados
como um todo, o que melhora muito a eficiéncia da transmisséo
e a velocidade de resposta do motor.

SERIE BD - Elétrica e Hibrida

A avancada tecnologia de controle quatro em um pode atender
a vdrias necessidades de aplicacéo.

SERIE Bl e BI-M

SERIE Bl e BI-M

Mdquinas hidréaulicas, acionadas por servomotores,
de 90 a 1800 ton de forca de fechamento.

Sistema de fechamento de joelhos com lubrificagdo
automatizada nos barramentos e nas buchas.

PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O sistema de IBM (INJECTION BLOW MOLDING) trabalha com mesas de trés estdgios para a conformagéo
de frascos de 2 a 1000 ml de acordo com o formato do frasco.
Forcas de fechamento de injecdo 35, 50, 65, 70 e 95 ton.

Seguranca de molde muito precisa.
2° estagios 1 estagio

SERIE BU-V SERIE BU-V
MAQUINAS GRANDES DE FECHAMENTO, COM DUAS PLACAS

Com forcas de travamento de 500 a 7.200 toneladas. O sistema de

* No primeiro estdgio é feita a preforma por injecéo, onde é formado o gargalo
e determinado o peso do produto.

* No segundo estdagio a preforma é soprada para se obter o formato final do

travamento desenvolvido pela Borche é feito pelas castanhas e produto.
cilindros localizados na placa mével, portanto, as colunas néo séo .
fixas na placa fixa. Desta forma, néo é necessdrio a remogéo da * No terceiro estdgio o produto é extraido do macho com o auxilio de uma barra « 3 estagio

Extragéo do produto

coluna para fazer manutengéo nos cilindros extratora que se encaixa no gargalo.

O sistema de modelagem por IBM alia a versatilidade e preciséo do processo de injegéo, com facilidade do

SERIE BM

SERIE BM

Sédo mdquinas desenvolvidas especialmente para aplicagdes
onde exijam condigées de trabalho com detalhamentos préprios,
onde sejam de vdrias unidades de inje¢do, tamanhos de placas

processo de sopro para obtengdo de pegas ocas, com a vantagem de néo
gerar rebarbas na modelagem.

E uma étima solugdo para producdo de frascos para indUstria farmacéutica,
especiais, placas rotativas ou processos especiais de fabricagéo de cosméticos e para indUstria de embalagens em geral.

das pecas plasticas.

Os principais materiais utilizados neste processo séo:
PE, PP PS, PC, SAN, EVA...

CONSTANTE DESENVOLVIMENTO

HDB

Representante exclusivo na regiéo sudeste.
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ey Software de operacao 100% nacional desenvolvido pela HDB e disponivel em 4 idiomas.
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Sopro da preforma Injecéo da preforma
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Dr. Boy - Injetoras Horizontais e Verticais

Modelos de 100 a 1250 kN de forca de fechamento

As mdquinas de moldagem por injecdo BOY requerem menos drea ocupada (quase 1/3) em comparacgéo
com os modelos padrées de mercado devido ao seu design compacto. Além disso, o sistema de travamento
hidraulico de duas placas com acesso livre permite o uso flexivel de moldes e oferece muitas possibilidades
para automacéo e integragéo de méaquinas BOY nas linhas de producéo.

Acionamento hidréulico de alta precisGo com uma ou duas bombas acionadas via servomotores.

Agora também com opc¢édo para acionamento hibrido para méaquinas a partirda BOY 60 Ea BOY 125E.

Unidades de Injecdo

A unidade de injegéo para o 2° componente estd equipada com seu préprio
acionamento e controle hidrdulico. Dependendo da execucéo, esta unidade
oferece um volume de plastificagéo de até 280,5 cm3.

A unidade de acionamento, que inclui o controle, estd posicionada ao lado da
maquina bdsica. As rodas fixas facilitam a movimentacéo da unidade para outras
maquinas de moldagem por injecdo BOY ou mdquinas de outros fornecedores

que estdo processando um segundo componente.

Dependendo da aplicagéo, a 2° unidade de injecGo pode ser organizada em
varias posicdes. Isso é feito com economia de espaco na posicéo vertical em
madquinas horizontais; também é possivel uma montagem lateral da unidade de

injegdo.

A tela TFT da 2° unidade de injecdo estd equipada com um cabo mais longo.
Portanto, a colocacéo do monitor pode ser organizada no lado do usudrio da
madquina bdsica - diretamente ao lado do monitor Procan ALPHA® da maquina
basica.



